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—lanschvermessunc
IN Perfektion mit

Mit ProFlange v3 stehen lhnen alle
Maglichkeiten der Flanschvermes-
sung, Analyse und Dokumentation
zur Verfiigung. Zu 100 Prozent Hand
in Hand mit der Windindustrie ent-
wickelt.

Kabellose Messung
Mit den Laserempfangern R280 und
R310 BT kdnnen Sie die Messungen
spielend leicht allein durchfiihren.
Die Ubertragung der Messwerte
erfolgt Giber Bluetooth. Die Display-
einheit iiberzeugt durch einfache
Bedienung iiber Touchscreen und
extrem robustes Gehause.

Volle Bewegungs-
freiheit

Dank Messungsausldsung am neuen
R280 Receiver kdnnen Sie die Dis-
playeinheit aus der Hand legen.
Uber eine groBe Messwertanzeige
sehen Sie alle notwendigen Infor-
mationen aus der Ferne und die Soft-
ware schaltet automatisch weiter
zum néachsten Messpunkt.

Automatisierte
Einrichtung der
Laserebene

Uber Infrarot steuern die Status Pro
Empfénger die Laserebene des T330
Rotationslasers: Vollautomatisch wird
die Laserebene parallel zum Flansch
ausgerichtet. Damit entfallt kompli-
ziertes Einstellen an Stellschrauben
und der Einrichtungsprozess wird
auf kiirzeste Zeit minimiert.

2 Softwareober-
flachen

Einfacher Messmodus und vollstédn-
dige Analyse-Oberfliche. Wéhlen
Sie je nach Situation die passende
Softwareoberflache.

Sofort messbereit
Erstellen Sie ein Kurzprojekt in we-
nigen Schritten zur fertigen Mess-
vorlage oder bereiten Sie lhre
Messungen vor und rufen Sie die
Vorlagen zur Messung bei Bedarf
aus dem Vorlagenspeicher ab.



2D- und
3D-Darstellung
Visualisierung und Analyse in an-
schaulicher Form: Betrachten Sie
den gemessenen Flansch frei dreh-
bar im 3D-Raum oder , abgewickelt”
in 2D. Zu jedem Punkt erhalten Sie
detaillierte Einzelinformationen.

Kurzwelligkeit

Legen Sie verschiedene Kurzwellig-
keitsbereiche zur Analyse fest. So
identifizieren Sie Bereiche, in denen
die Ebenheit zwar fiir die Gesamt-
ebenheit innerhalb der Toleranzen
liegt, fiir einen kurzen Abschnitt
aber zu grof3e Unebenheit aufweist.

Flanschneigung
(Taper/Tilt)

Beurteilen Sie die Neigung der
Flanschoberflache! Sie erkennen
auf einen Blick, ob die Neigung kon-
stant in eine Richtung geht (innen
oder aulen) und wie stark die Nei-
gung ausfallt.

Projektmanagement
Alle Informationen rund um die Mes-
sung, Messobjekt und Vermesser
kdnnen editiert werden, werden in
der Datenbank gespeichert und im
Report dokumentiert.

Vollstandiger Report
Mit nur einem Tastendruck erhalten
Sie einen vollstandigen Report im
PDF-Format mit allen Details, Grafi-
ken und Tabellen. Zusétzlich werden
die Daten im csv-Format zur Bear-
beitung unter Excel exportiert und
alle Grafiken als Bitmaps.

Komplette Analysen
Best-Fit- und 3-Punkte-Modus ermdg-
lichen Qualitdtsanalysen ebenso wie
Vorgaben fiir die Einrichtung von
Bearbeitungsmaschinen. Flanschnei-
gungs- und Kurzwelligkeitsanalysen

sowie freie Definition aller Parameter

lassen keine Wiinsche offen.
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Datenbankmanagement
Fiihren Sie alle Messungen in einer zen-
tralen Datenbank zusammen und behalten
Sie damit die Ubersicht iiber alle gemes-
senen Flansche! Die Mdglichkeiten gehen
bis hin zum direkten Upload einer eben er-
folgten Messung in eine Internetdaten-
bank. Damit haben Sie alle Messungen
weltweit im Blick!

Sicherheit
Durch digitale Signaturen und Originalitdtsnachweis der gemessenen Punkte sind die Daten sicher.
Alle Werte werden in Rohform gespeichert und nur in der Softwareoberflache zur Analyse berechnet und angezeigt.

Features =» Informationen zu Punkten, Ringen,  =» Kurz-und Langwelligkeit
Flanschen und Messungen =» Flanschneigung
-» Datenbankmanagement mit =» 2D-Ansicht/3D-Ansicht =» Export aller Grafiken, Daten-
Vorlagenspeicherung =» Datentabelle tabellen und PDF-Report

- Unbegrenzte Ring- und Punkt- =¥ Ausgleichungsberechnung fiir
Best Fit, 3 niedrigste, 3 hochste

und 3 frei wahlbare Punkte

anzahl
=» Flanschverwaltung
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